DUOFLEX

LIDER EN SISTEMAS DE IMPERMEABILIZACION

La solucién definitiva y mas avanzada para proyectos de impermeabilizacion a grande y mediana escala.
DuoFlex® cuenta con caracteristicas de alta flexibilidad, alto rendimiento y formacién de una membrana uniforme,

entre otras, que proporcionan una impermeabilizacion completa.

BENEFICIOS Y VENTAJAS

IMPERMEABILIZACION
ABSOLUTA:

El espesor de la membrana puede
variarse de acuerdo con los
requerimientos de cada proyecto.

FLEXIBILIDAD EXTREMADA-
MENTE ALTA,

2000% DE ELONGACION:

Por su alta flexibilidad, Duoflex® no se
fisura, ni se rasga durante la traccion.

FORMA UNA PELICULA
UNIFORME SIN JUNTAS:
Duoflex® forma una pelicula
uniforme, libre de marcas de
union.

APLICACION EN FRIO:
Duoflex® se aplica a
temperatura ambiente.

APLICACION INMEDIATA SOBRE
SUPERFICIES HUMEDAS:

No es necesario que el concreto
esté totalmente seco o curado.

ALTO RENDIMIENTO

Y PRODUCTIVIDAD:

Un equipo de dos a tres traba-
jadores pueden aplicar hasta
600m? en un dia.

EXCELENTE ADHERENCIA

A LAS SUPERFICIES DE
CONCRETO Y DE METAL:
Sistema adherente, no permite
el paso de agua debajo de la
membrana.

RESISTENCIA:
Duoflex® es resistente a una

amplia gama de temperaturas,
desde -15°C hasta 90°C.

SECADO RAPIDO:
Solidificacion y secado al
tacto en cuestion de segundos
después de la aplicacion.

APLICACION SOBRE SUPERFI-
CIES DE CUALQUIER FORMA:
Duoflex® puede aplicarse sobre
superficies curvas o irregulares,
incluyendo anclajes.

AMIGABLE CON EL MEDIO
AMBIENTE Y CON EL USUARIO:
Duoflex® es un material a base
de agua fabricado con insu-

mos que no son inflamables ni
peligrosos.

SIN NECESIDAD DE
ANDAMIAJE:

Duoflex® se puede aplicar sin an-
damios hasta 4 metros de altura.
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